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� 1-й этап — Выбор геометрии пластины
Зачистные пластины с отрицательным передним углом

Чистовая обработка

-FW
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Зачистные пластины с положительным передним углом
Промежуточная зачистная пластина

-MW

� 2-й этап— Выбор сплава
Отрицательная геометрия пластины Положительная геометрия пластины

Режим резания -FW -MW -FW -MW

обработка с большим количеством остановок – – – KCP25

обработка с небольшим количеством остановок KCP10 KCP25 KCP25 KCP25

переменная глубина резания, литье или ковочная корка KCP05 KCP10 KCP20 KCP20

плавное резание, предварительно обработанная поверхность KCP05 KCP05 KCP20 KCP20

� 1-й этап — Выбор геометрии пластины

Режущие пластины с отрицательным передним углом
Черновая обработка

-RN

-MN

Чистовая обработка

-FN

Чистовая обработка с мелким шагом

-FF

*-RP –Дополнительная геометрия для высокопрочных материалов

Режущие пластины с положительным передним углом

-MF

Чистовая обработка

-LF

Средний режим резания

Чистовая обработка 
с мелким шагом

-UF

Промежуточная зачистная пластина

-MW

Чистовая обработка

-FW

Отрицательная геометрия пластины Положительная геометрия пластины

-FF -FN -MN -RN -RP -UF -LF -MF

Режим резания

обработка с большим количеством остановок KCP10 KCP25 KCP30/40 KCP30/40 KCP30/40 KCP25 KCP30 KCP40

обработка с небольшим количеством остановок KCP10 KCP25 KCP25/30 KCP25/30 KCP25/30 KCP25 KCP25 KC9125

переменная глубина резания, литье или ковочная корка KCP05 KCP25 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP25

плавное резание, предварительно обработанная поверхность KCP05 KCP05 KCP05 KCP05 KCP05 KCP05 KCP05 KCP10

� 2-й этап  - выбор сплава 

Сталь

Углеродистые, легированные и инструментальные стали до 

твердости по Бринеллю 450 HB (48 HRC)
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-RP*
(положительная)

Средний режим резания
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Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


