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Нержавеющая сталь
Аустенитная нержавеющая сталь

Чистовая обработка

-FW
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� 1-й этап — Выбор геометрии пластины
Зачистные пластины с отрицательным передним углом

� 2-й этап— Выбор сплава
Отрицательная геометрия пластины

Режим резания -FW

тяжелое прерывистое резание –

слегка прерывистое резание KCM15

колебание глубины резание, литейная корка KCM15

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KCM15

Режущие пластины с отрицательным передним углом

-RP

-MP -UP

Чистовая обработка

Режущие пластины с положительным передним углом

получистовая обработка

Чистовая обработка
-LF

Отрицательная геометрия пластины Положительная геометрия пластины

-FP -MP/-UP -RP -LF -MF

Режим резания

тяжелое прерывистое резание KCM15 KCM35 KCM35 KCM35 KCM35

слегка прерывистое резание KCM15 KCM25 KCM25 KCM25 KCM25

колебание глубины резание, литейная корка KCM15 KCM15/25 KCM15/25 KCM15/25 KCM15/25

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KCM15 KCM15 KCM15 KCM15 KCM15

� 1-й этап — Выбор геометрии пластины

� 2-й этап — Выбор сплава

-FF

Черновая обработка

-MF

получистовая обработка
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Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


