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Рекомендации по применению
HPHV

Для прорезания пазов
следует снизить скорость на

20%

Vc
KC633M

Рекомендуемое значение подачи fz— (дюйм/зуб) для обработки резанием боковых сторон.  
Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.

Диаметр — D1 (дюйм)

Группа ap ae ap Пов.фут/мин 1/8" 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1"

P2 1xD 0,5xD 1xD 500~600 .0012 .0014 .0016 .0021 .0026 .0031 .0034 .0036 .0040

P3 1xD 0,5xD 1xD 400~500 .0012 .0014 .0016 .0021 .0026 .0031 .0034 .0036 .0040

P4 1xD 0,5xD 1xD 300~400 .0008 .0010 .0012 .0016 .0021 .0026 .0031 .0034 .0036

P5 1xD 0,5xD 1xD 225~275 .0012 .0014 .0016 .0021 .0026 .0031 .0034 .0036 .0040

M1 1xD 0,5xD 1xD 275~375 .0008 .0010 .0012 .0016 .0021 .0026 .0031 .0034 .0036

M2 1xD 0,5xD 1xD 200~275 .0004 .0008 .0012 .0014 .0016 .0020 .0022 .0026 .0031

M3 1xD 0,5xD 1xD 125~200 .0004 .0008 .0012 .0014 .0016 .0020 .0022 .0026 .0031

K1 1xD 0,5xD 1xD 425~525 .0014 .0015 .0017 .0022 .0028 .0034 .0036 .0039 .0050

S1 1xD 0,2xD 0,3xD 65~90 .0004 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0018 .0020 .0022

S2 1xD 0,2xD 0,3xD 65~90 .0004 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0018 .0020 .0022

S3 1xD 0,2xD 0,3xD 65~90 .0004 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0018 .0020 .0022

S4 1xD 0,3xD 0,5xD 135~175 .0008 .0010 .0014 .0016 .0020 .0022 .0026 .0029 .0034

Применение

Периферийное
фрезерование

Фрезерование
пазов

Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


