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Рекомендации по применению

ABDE... с шейкой

ABDE... & ABDF ...

ABDE... & ABDF ...

Для прорезания пазов следует
снизить скорость на 20%

Применение
Vc

K600

Рекомендуемое значение подачи fz— (мм/зуб) для обработки
резанием боковых сторон. 

Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.Периферийное
фрезерование

Фрезерование
пазов Диаметр — D1 (mm)

Группа ap ae ap м/мин 3 6 8 10 12 16 20

N1 1,5xD 0,5xD 1xD об/мин макс. 0,027 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180

N2 1,5xD 0,5xD 1xD об/мин макс. 0,022 0,043 0,058 0,072 0,086 0,115 0,144

Для прорезания пазов следует
снизить скорость на 20%

Vc
K600

Рекомендуемое значение подачи fz— (мм/зуб) для обработки
резанием боковых сторон. 

Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.

Диаметр — D1 (mm)

Группа ap ae ap м/мин 3 6 8 10 12 16 20

N1 1xD 0,5xD 1xD об/мин макс. 0,03 0,06 0,08 0,100 0,120 0,160 0,200

N2 1xD 0,5xD 1xD об/мин макс. 0,024 0,048 0,064 0,080 0,096 0,128 0,160

Для прорезания пазов следует
снизить скорость на 20%

Применение
Vc

K600

Рекомендуемое значение подачи fz— (дюйм/зуб) для обработки
резанием боковых сторон. 

Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.

Периферийное
фрезерование

Фрезеровани
е пазов

Диаметр — D1 (mm)

Группа ap ae ap Об/мин 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 1

N1 1,5xD 0,5xD 1xD об/мин макс. .0023 .0028 .0034 .0045 .0056 .0068 .009

N2 1,5xD 0,5xD 1xD об/мин макс. .0018 .0023 .0027 .0036 .0045 .0054 .0072

Для достижения оптимальных результатов возможно потребуется внести изменения в эти инструкции.

Применение

Периферийное
фрезерование

Фрезерование
пазов

Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


