
Рекомендации по применению
ABDF... & ABDE... с шейкой

AADF

Для прорезания пазов
следует снизить скорость на

20%

Vc
K600

Vc
KC651M

Рекомендуемое значение подачи fz— (дюйм/зуб) для обработки резанием боковых сторон.  
Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.

Диаметр — D1 (дюйм)

Группа ap ae ap Пов.фут/мин Пов.фут/мин 1/8" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1"

N1 1xD 0,5xD 1xD до 6000 до 6000 .001 .0020 .0025 .004 .006 .0065 .008 .01

N2 1xD 0,5xD 1xD до 6000 Не применимо .001 .0020 .0025 .004 .006 .0065 .008 .01

Для достижения оптимальных результатов возможно потребуется внести изменения в эти инструкции.

AADE

Для прорезания пазов
следует снизить скорость на

20%

Vc
K600

Vc
KC651M

Рекомендуемое значение подачи fz— (дюйм/зуб) для обработки резанием боковых сторон.  
Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.

Диаметр — D1 (дюйм)

Группа ap ae ap Пов.фут/мин Пов.фут/мин 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1"

N1 1xD 0,5xD 1xD до 6000 до 6000 .0018 .0022 .0035 .0055 .0065 .008 .0095

N2 1xD 0,5xD 1xD до 6000 Не применимо .0018 .0022 .0035 .0055 .0065 .008 .0095

Для достижения оптимальных результатов возможно потребуется внести изменения в эти инструкции.

E41

Для прорезания пазов
следует снизить скорость на

20%

Применение
Vc

K600

Рекомендуемое значение подачи fz— (дюйм/зуб) для обработки резанием
боковых сторон.  Для прорезания пазов следует уменьшить значение fz на 20%.

Периферийное
фрезерование

Фрезерован
ие пазов

Диаметр — D1 (мм)

Группа ap ae ap Об/мин 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 1

N1 1xD 0,5xD 1xD об/мин макс. .0025 .0031 .0038 .005 .0063 .0075 .01

N2 1xD 0,5xD 1xD об/мин макс. .002 .0025 .003 .004 .005 .006 .008

Для достижения оптимальных результатов возможно потребуется внести изменения в эти инструкции.

Применение

Периферийное
фрезерование

Фрезерован
ие пазов

Применение

Периферийное
фрезерование

Фрезерован
ие пазов

Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


