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Kennametal KC9210™ и KC9230™ Сплавы 

и геометрии для нержавеющей стали ISO

• Идеально подходит для чистовой и получистовой обработки
нержавеющей стали.

• Новые геометрии уменьшают образование нароста, снижают
образование зазубрин и предотвращают появление
неровностей.

• Сверхтонкое покрытие ХОГФ улучшает износоустойчивость
и продлевает срок службы.

• Используется для чистовой и получистовой обработки
нержавеющей стали.

• Сплав KC9210 отлично подходит для непрерывной
обработки и обработки с небольшим количеством остановок.

• Сплав KC9230 отлично подходит для обработки как прерывистого
так и для слегка прерывистового резания.
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Режим резания

обработка с большим количеством остановок

обработка с небольшим количеством остановок

переменная глубина резания, 
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плавное резание, 

предварительно обработанная поверхность
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Режущие пластины с отрицательным передним углом

Диапазон скоростей подачи и глубины
резания (ГР) для геометрий обработки
нержавеющей стали ISO

Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.
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скорость подачи (д/об)

Износ в глубине 
отверстия
Прочность
Высок

Низк

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


