
Отсутствие внутренних напряжений

Дополнительная обработка после

нанесения покрытия

• Снижает остаточные напряжения.
• Повышает стойкость к выкрашиванию.
• Улучшает адгезию покрытия.
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Покрытие с внутренними напряжениями

Усовершенствованные технологии обеспечивают
Превосходное качество

P = Сталь

M = Нержавеющая сталь

K = Чугун

N = Цветные металлы

S = Жаропрочные сплавы

H = Закаленные материалы

U = Универсальное применение

A = Поколение 1

B = Поколение 2

C = Поколение 3

и т.д...

K = Kennametal

Пусто = Твердый сплав без покрытия

C = Твердый сплав с покрытием

T = Металлокерамика

Y = Керамика

D = PCD

B = PCBN

S = Инструментальная сталь

P = Сталь

M = Нержавеющая сталь

K = Чугун

N = Цветные металлы

S = Жаропрочные сплавы

H = Закаленные материалы

U = Универсальное применение

01 = Наиболее твердый

05 =

10 =

15 =

20 =

25 =

30 =

35 =

40 =

45 =

50 = Наиболее прочный

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


