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Модульные сверла
Периферийные пластины Fix™ DFR • Рекомендации по применению

� Пластины DFR
� лучший выбор

� альтернативный выбор

(продолжение)
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DFR040304D28GD 10,76 .4236 7,26 .2860 2,85 .1122 3,79 .1492 0,40 .0156 �

DFR040304D28LD 10,76 .4236 7,26 .2860 2,85 .1122 3,78 .1490 0,40 .0156 �

DFR040304D28MD 10,76 .4236 7,26 .2860 2,85 .1122 3,79 .1490 0,40 .0156 �

НОВИ
НКА

Обработка неполных отверстий Обработка предварительно

сформированных отверстий

Обработка отверстий 

со смещением оси

Для обеспечения оптимального

стружкоотвода и высокой стойкости

сверла рекомендуется проводить

обработку с внутренним подводом СОЖ.

Рекомендации по применению сверл KSEM PLUS™

Рекомендации по применению СОЖ
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


