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Сверла со сменными режущими пластинами
Сверла DFS™ • Режимы резания 

DFS Скорость резания — Vc Подача в зависимости от диаметра
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P1      Низкоуглеродистая сталь, сливная стружка Содержание: C<0,25% Предел прочности на разрыв RM (МПа*): <530    

Твердость (HB) или по шкале C (Роквелла): <125
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P2      Низкоуглеродистая легкообрабатываемая сталь, короткая стружка Содержание: C<0,25%                   Предел прочности на разрыв RM (МПа*): <650  

Твердость (HB) или по шкале C (Роквелла): <220
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P3      Низколегированная средне- и высокоуглеродистая сталь Содержание: C>0,25%  Предел прочности на разрыв RM (МПа*): 600–850 

Твердость (HB) или по шкале C (Роквелла): <330
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* 1 МПа = 145 фунт/кв. дюйм

** S = стабильные условия

U = тяжелые условия

I = прерывистое резание

*** I = центральная

O = периферийная

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


