
Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su.XVIII
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Инструментальные материалы
Таблица режущих материалов

Тип Марка
сплава

Покрытие Состав и назначение
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Область применения

Вставки из поликристаллического алмаза

• Средний размер зерна - 25 мкм, кобальтовая связка.

• Великолепно подходит для сверления алюминия с высоким
содержанием кремния, абразивных цветных металлов, волокнита
при обработке на очень высоких скоростях.

• Обеспечивает великолепное качество обработанной поверхности.
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Твердый сплав с алмазным покрытием, нанесенным CVD методом

• Высокая стойкость к абразивному износу.

• Острые режущие кромки.

• Первый выбор для сверления CFRP (пластик, армированный
графитовой нитью) и композитных материалов без отслаивания.

Мелкозернистый твердый сплав без покрытия

• Чрезвычайно износостойкая марка сплава.

• Первоочередной выбор для сверления прецизионных отверстий 
в деталях из цветных металлов.

• Сплав обеспечивает высокую производительность в сочетании 
с великолепным качеством обработанной поверхности при
совместном использовании со сверлом TX.

Твердый сплав без покрытия

• Небольшой размер зерен обеспечивает прочность сплава и очень
острые режущие кромки.

• Используется, главным образом, для обработки цветных
металлов, а также жаропрочных сталей и титана.

• Идеален для обработки материалов аэрокосмической
промышленности.

Кермет на основе TiCN с покрытием PVD-TiN-TiCN-TiN

• Высокий уровень производительности при повышенных
скоростях резания.

• Великолепная износостойкость, операции чистовой обработки.

• Сталь, нержавеющая сталь и чугун с шаровидным графитом.

• Высокая повторяемость размеров, особенно при резании без
СОЖ.

Кермет на основе TiCN без покрытия

• марка кермета, обладающая превосходной износостойкостью.

• Требуемый уровень прочности для резания HPC.

• Высокие скорости резания при чистовой обработке стали 
и чугуна.

Кермет с покрытием PVD-TICN

• Износостойкая марка кермета, рекомендуемая для операций
развертывания.

• Самые высокие скорости резания при обработке стали.

• Обеспечивает требуемый уровень прочности при высокой
точности результатов обработки.

Кермет с покрытием PVD-TiAlN

• Износостойкая марка кермета, рекомендуемая для операций
развертывания.

• Требуемый уровень прочности для резания HPC.

• Высокие скорости резания при чистовой обработке стали 
и чугуна.
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


