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Oбработка прецизионных отверстий

Стандартная система обозначения инструмента Kennametal

Тип хвостовика
DV

BT

CV

Размер конуса

хвостовика

40 = 40

50 = 50

Специальная возможность

(необязательно)

B = DIN форма B с функцией 
подачи СОЖ (конструкция
допускает обратное
преобразование в форму A/AD)

(пропуск) = (не "B") инструмент,
изготовленный по DIN A/AD

Тип патрона

SIF = регулируемый патрон

Размер

системы

Длина инструмента

(от торца шпинделя до
передней части инструмента)
метрическая — xxx = xxx

Идентификатор

системы измерения

M = инструмент метрической
системы, имеющий метрическую
фиксирующую резьбу

Размер фланца хвостовика

диаметр 63 = 63 [2,480]

диаметр 80 = 80 [3,150]

диаметр 100 = 100 [3,937]

Форма DIN
A = форма A

Размер системы

(передняя часть инструмента)

метрическая - xxx = xxx

DV 40 B SIF 70 100 M

HSK 63 A SIF 70 100 M
Тип

хвостовика

Тип патрона

SIF = регулируемый патрон

Длина инструмента

Идентификатор

системы измерения

M = инструмент метрической
системы, имеющий метрическую
фиксирующую резьбу

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su.

Регулируемый патрон SIF
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


