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XDLW12-D XDLT12-D41 XDLT12-D721 XDLT12-D411
Product Application & Material Dimensions (mm)

Facing ‘ Slotting Plunging
EDP Item Description Grade Depth of Cut (mm) d(cy| I s r | hmmin

ap max. 2,50 ap max. 2,00 ae max. 9,00
029490 | XDLW120508SR-D X400 e e e 1270 12,70 5,56 | 0,80 | 0,10
029488 | XDLW120508SR-D X500 12,70 | 12,70 | 5,56 | 0,80 | 0,10
029489 | XDLW120508SR-D SC3025 ¢ ¢ ¢ 12,70 12,70 | 5,56 | 0,80 | 0,10
029682 | XDLT120508ER-D41 | X500 ¢ ¢ ¢ 12,70 /12,70 | 556 | 0,80 | 0,05
031534 | XDLT120508ER-D41  |SP6519| @ om | o om | o em |1270(1270| 556 | 0,80 | 0,05
033068 | XDLT120508ER-DA | SC6525 mnm mun mEm 12,70 /12,70 | 5,56 | 0,80 | 0,05
029638‘XDLT120508ER-D721 ‘GHZ | ¢ ‘ ¢ ¢ |12,7o‘12,7o‘ 556 | 0,80 ‘ 0,04
030783 | XDLT120512ER-D411 | X500 ¢ ¢ ¢ 12,70 | 12,70 | 5,56 | 1,20 | 0,05
030792 | XDLT120512ER-D411  |SP6519| ® om | o om | o em |1270(1270| 556 | 1,20 | 0,05

Machining Choice: ‘ 1% Choice M 2™ Choice @ 3 Choice | Material Guide Key descriptions found on page 19.

XDLW120508SR-D X500 should be used for Alloyed Steel and Stainless Steel with heavy scale.

XDLT120512ER-D411 is a more positive geometry than the -D41 with a larger radius which increases performance during
smaller radial engagements or where chipping may occur when using the -D41 geometry.

XDLT120512ER-D411 uses less power than the -D41 geometry.

7792VXD12 Feeds f; (mm/tooth)

7792VXD12
Milling Inserts & Recommended Feeds
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Min. - Max. | Min. - Max. [ Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max.
SR-D X400 Facing 0,30-2,70 | 0,30-2,50 0,30-1,20 | 0,30-1,50
SR-D X400 Slotting | 0,30 -2,50 | 0,30 - 2,40 0,30-0,80 | 0,30-1,00
SR-D X400 Plunging | 0,10-0,30 | 0,10- 0,25 0,10-0,13 | 0,10-0,15
SR-D X500 Facing 0,30-250 | 0,20-1,70 | 0,20 -1,20
SR-D X500 Slotting 0,30-2,40 | 0,20-1,50 | 0,20 - 1,00
SR-D X500 Plunging 0,10-0,24 | 0,10-0,25 | 0,10-0,18
SR-D | SC3025 Facing 0,30-3,00 | 0,30-2,80 | 0,30 - 2,50
SR-D | SC3025 | Slotting 0,30-2,50 | 0,30-2,30 | 0,30 -2,10
SR-D | SC3025 | Plunging 0,10-0,30 | 0,10-0,28 | 0,10-0,25
ER-D41 | X500 Facing 0,20-1,40 | 0,20-0,90 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20 - 1,00
ER-D41 | X500 Slotting 0,20-1,10 | 0,20 - 0,80 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10-0,80
ER-D41 | X500 Plunging 0,10-0,20 | 0,08 -0,14 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,12
ER-D41 | SP6519 Facing 0,30-2,50 | 0,30-2,00 | 0,20-1,20 | 0,20-0,75 | 0,30 - 2,50 | 0,30 - 2,30 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20 - 1,00
ER-D41 | SP6519 | Slotting | 0,30-2,00 | 0,30-1,60 | 0,20-1,00 | 0,15-0,60 | 0,30-2,00 | 0,30 - 1,80 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10-0,80
ER-D41 | SP6519 | Plunging | 0,10-0,22 | 0,10-0,18 | 0,10-0,18 | 0,05-0,10 | 0,10-0,22 | 0,10-0,18 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,12
ER-D41 | SC6525 Facing 0,30-2,40 | 0,30-2,00 0,30-2,50 | 0,30-2,30
ER-D41 | SC6525 | Slotting | 0,30-1,90 | 0,30 - 1,60 0,30-2,00 | 0,30-1,80
ER-D41 | SC6525 | Plunging | 0,10-0,20 | 0,10-0,18 0,10-0,22 [ 0,10-0,18
ER-D721| GH2 Facing 0,30-1,50 | 0,30-1,50
ER-D721| GH2 Slotting 0,30-1,50 | 0,30-1,50
ER-D721| GH2 Plunging 0,10-0,40 | 0,10-0,40
ER-D411| X500 Facing 0,20-1,40 | 0,20-0,90 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20 - 1,00
ER-D411| X500 Slotting 0,20-1,10 [ 0,20-0,80 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10- 0,80
ER-D411] X500 Plunging 0,10-0,20 | 0,08-0,14 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,12
ER-D411 | SP6519 |  Facing 0,30-2,50 | 0,30-2,30 | 0,20-1,20 | 0,20-0,75 | 0,30-2,50 | 0,30 - 2,30 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20-0,85 | 0,20 - 1,00
ER-D411 | SP6519 | Slotting | 0,30-2,00 | 0,30-1,80 | 0,20 - 1,00 | 0,15-0,60 | 0,30-2,00 | 0,30 - 1,80 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10-0,70 | 0,10- 0,80
ER-D411 | SP6519 | Plunging | 0,10-0,22 | 0,10-0,18 | 0,10-0,18 | 0,05-0,10 | 0,10-0,22 | 0,10-0,18 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,12
Note: HTA = High Temperature Alloys
Note: Speed recommendations can be found on page 14.
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