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XPLT06-D41
Product Application & Material Dimensions (mm)

Facing ‘ Slotting ‘ Plunging
EDP Item Description Grade Depth of Cut (mm) d(c)| | s r | hmmin

ap max. 0,90 ap max. 0,90 ae max. 3,00
030403 | XPLTO60308ER-D41 | X400 (1) e e 7,00 | 7,00 | 3,18 | 0,80 | 0,04
030402 | XPLT0G0308ER-D41 | X500 O ¢ ¢ | 700|700 318 080 | 004
031538 | XPLT060308ER-D41 | SP6519 g | o g | o m= | 700|700 | 318 | 080 | 004
033066 | XPLTO60308ER-D41 | SC6525 mug med mud 7,00 | 7,00 | 3,18 | 0,80 | 0,04

Machining Choice: 0 1t Choice M 2" Choice @ 37 Choice | Material Guide Key descriptions found on page 19.

7792VXPO06 Feeds f; (mm/tooth)

7792VXP06
Milling Inserts & Recommended Feeds
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Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. [ Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. [ Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. [ Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max. | Min. - Max.
ER-D41 | X400 Facing 0,20-1,10 | 0,20-0,90 0,20-0,60 | 0,20 - 0,60
ER-D41 | X400 Slotting | 0,20-0,90 | 0,20 - 0,80 0,20-0,50 | 0,20 - 0,50
ER-D41 | X400 Plunging | 0,04-0,30 | 0,04 - 0,20 0,04 -0,08 | 0,04-0,08
ER-D41 | X500 Facing 0,15-1,00 | 0,15-0,90 0,15-0,50 | 0,15-0,50 | 0,15-0,50 | 0,15-0,60
ER-D41 | X500 Slotting 0,15-0,80 | 0,15-0,75 0,10-0,40 | 0,10-0,40 | 0,10-0,40 [ 0,10-0,45
ER-D41 | X500 | Plunging 0,04-0,20 | 0,04-0,15 0.04-0,06 [ 0,04-0,06 [ 0,04-0,06 [ 0,04-0,06
ER-D41 | SP6519 Facing 0,20-1,00 | 0,20-0,80 | 0,15-0,90 | 0,15-0,80 | 0,20-1,20 | 0,20 - 1,00 | 0,20-0,90 | 0,20 - 0,70 0,15-0,50 | 0,15-0,50 | 0,15-0,50 | 0,15-0,60
ER-D41 | SP6519 | Slotting | 0,20-0,80 | 0,20-0,75 | 0,15-0,80 | 0,15-0,70 | 0,20-1,00 | 0,20-0,90 | 0,20-0,80 | 0,20 - 0,70 0,10-0,40 | 0,10-0,40 | 0,10-0,40 | 0,10-0,45
ER-D41 | SP6519 | Plunging | 0,04-0,25 | 0,04-0,18 | 0,04-0,20 | 0,04-0,14 | 0,04-0,25 | 0,04-0,20 | 0,04-0,18 | 0,04-0,25 0,04 -0,06 | 0,04-0,06 | 0,04-0,06 | 0,04-0,06
ER-D41 [ SC6525 | Facing [ 0,20-095 [ 0,20-0,78 0,20-1,20 | 0,20 -1,00
ER-D41 [ SC6525 | Slotting | 0,20-0,78 | 0,20-0,72 0,20- 1,00 | 0,20-0,90
ER-D41 | 5C6525 | Plunging | 0,04-0,23 | 0,04-0,17 0,04-0,25 [ 0,04-020
Note: HTA = High Temperature Alloys
Note: Speed recommendations can be found on page 14.
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