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Высокопроизводительные метчики

размер 
min–max

сквозное
отверстие

глухое 
отверстие

форма 
заходной части

угол наклона
винтовой линии

внутренний
подвод СОЖ

наружный
подвод СОЖ

диапазон размеров 
(дюймовые и метрические)

стр.
рекомендуемые
режимы резания

M6–M16 L10 L22

M6–M16 L11 L22

M6–M16 L12 L22

M4–M20 L13 L22

M4*–M16 L14 L22

M6–M16

L17 L22M3–M16

L18 L22

M4*–M10 L15 L22

M4*–M10 L16 L22

M4*–M12 L20 L22

M4*–M12 L21 L22

Рекомендации по выбору инструмента

M6–M16 L19 L22
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для заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


