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Техническая информация

Определение допусков винтовой резьбы

Допуск

Установленное расхождение взаимосвязанных размеров сопрягаемых
деталей. Эта разница в размерах определяет минимальный зазор
между деталями и максимальный натяг посадки.

Угол профиля резьбы

Угол между боковыми сторонами профиля резьбы, 
измеренный в осевой плоскости.

Половина угла профиля резьбы

Угол между боковой стороной профиля резьбы и перпендикуляром
(90°) к оси резьбы, измеренный в осевой плоскости.

Подъем резьбы

Расстояние, на которое винтовая нить резьбы перемещается в осевом
направлении за один оборот. У однозаходной винтовой резьбы подъем
равен шагу. В двухзаходной резьбе подъем равен шагу, умноженному
на 2; в трехзаходной – шагу, умноженному на 3 и т.д.

Наружный диаметр

Наибольший диаметр воображаемого цилиндра, проходящего
касательно винтовой линии резьбы.

Внутренний диаметр

Наименьший диаметр воображаемого цилиндра, проходящего
касательно винтовой линии резьбы.

Шаг

Расстояние от точки на винтовой линии резьбы до аналогичной точки
следующего витка, измеренное параллельно оси резьбы.

Шаг в дюймах = 1

число ниток резьбы на дюйм

Средний диаметр

Диаметр воображаемого цилиндра,
который пересекает профиль резьбы в
точках, где ширина вершин равна
ширине впадин.

Общеизвестно, что в массовом производстве невозможно в точности
воспроизвести теоретически идеальное изделие в том виде, в каком
оно изображено на чертеже. Допустимое незначительное расхождение
в размерах детали на чертеже и каждого фактического изделия
называется допуском.
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