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Техническая информация

Рекомендации по выявлению и устранению проблем

Резьбовые фрезы

признаки вибрации 
значительный износ

вершины 

выкрашивание на
кромках 

коническая резьба задиры на входе

скорость резания скорректировать уменьшить — — —

подача на зуб скорректировать увеличить уменьшить — —

жесткость 

закрепления 

заготовки 

увеличить увеличить увеличить — увеличить

жесткость
оборудования 

увеличить увеличить увеличить — увеличить

вылет пиноли станка уменьшить уменьшить — — уменьшить

угол наклона 

винтовой линии 
увеличить уменьшить — — —

радиальное биение скорректировать скорректировать — — —

покрытие — увеличить увеличить — —

метод фрезерования —
попутное 

фрезерование 
попутное 

фрезерование 
попутное 

фрезерование 
—

линейная
подача/врезание 

под углом 

скорректировать скорректировать — — увеличить

давление СОЖ —
скорректировать

(>20 бар, 290
фунт/дюйм2)

скорректировать
(>20 бар, 290
фунт/дюйм2)

— —
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для заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


