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KC643M KC643M D1 D D3 Ap1 max L L3 Rεε

F2AU0180ADK38 — 1,80 4,00 1,77 2,00 36,00 8,00 0,12

F2AU0280ADK38 F2AU0280BDK38 2,80 6,00 2,77 4,00 50,00 14,00 0,12

—  F2AU0380BDK38 3,80 6,00 3,76 5,00 54,00 18,00 0,12

F2AU0380ADK38 —  3,80 6,00 3,76 5,00 54,00 18,00 0,12

F2AU0480ADK38 F2AU0480BDK38 4,80 6,00 4,76 6,00 54,00 18,00 0,20

F2AU0575ADK38 F2AU0575BDK38 5,75 6,00 5,71 7,00 54,00 18,00 0,20

F2AU0775ADK38 F2AU0775BDK38 7,75 8,00 7,70 9,00 58,00 22,00 0,20

F2AU0970ADK38 F2AU0970BDK38 9,70 10,00 9,65 11,00 66,00 26,00 0,33

F2AU1170ADK38 F2AU1170BDK38 11,70 12,00 11,64 12,00 73,00 28,00 0,33

F2AU1370ADK38 F2AU1370BDK38 13,70 14,00 13,64 14,00 75,00 30,00 0,33

F2AU1570ADK38 F2AU1570BDK38 15,70 16,00 15,64 16,00 82,00 34,00 0,33

F2AU1770ADK38 F2AU1770BDK38 17,70 18,00 17,64 18,00 84,00 36,00 0,40

F2AU1970ADK38 F2AU1970BDK38 19,70 20,00 19,63 20,00 92,00 42,00 0,40

Высокопроизводительные цельные твердосплавные концевые фрезы • Чистовая обработка

F2AU...DK • Обработка шпоночных пазов

• Стандартные размеры Kennametal.

• Режущая кромка у центра.

! лучший выбор

" альтернативный выбор

ПРИМЕЧАНИЕ: рекомендации по применению см. на стр. M92.
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Точность изготовления концевых фрез

D1 допуск e8 D допуск h6 

≤3 -0,014/-0,028 ≤3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

для заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


