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! Шаг 7 • Подача на зуб

! Шаг 6 • Таблица пластин и сплавов

Рекомендации по использованию каталога 2013 (продолжение)

! Шаг 8 • Скорость резания [м/мин]

Геометрия (S.GD)

Перейдите по стрелкам, соответствующим величине перекрытия 20%.

% = радиальная ширина резания (Ae) ÷ диаметр фрезы (D1) 

При использовании круглых пластин учитывайте осевую глубину резания; см. отдельную таблицу на странице для фрез.

Всегда начинайте со значения, соответствующего легким режимам резания. После определения увеличьте значение подачи на зуб, полученное из таблицы.

В качестве начальных значений взяты минимальные режимы, которые могут быть увеличены в процессе обработки.

Легкие режимы резания — низкая подача, увеличенная скорость.

Средние режимы резания — стандартная подача, стандартная скорость.

Тяжелые режимы резания — увеличенная подача, уменьшенная скорость.
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