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!Шаг 5 • Выбор диапазона скоростей
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Выбор скорости для точения закаленных материалов
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Форма уступа детали
Степень сложности уступа
определяется углом между
направлением резания и
плоскостью его боковой стороны.

Глубина резания (мм)
Для увеличенной глубины
резания требуется
использовать более
прочный сплав.
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Диапазон скоростей (м/мин)
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Влияние скорости резания
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Как пользоваться

Используя уже имеющуюся информацию, определите свою
позицию в таблице «ВХОДНЫЕ ДАННЫЕ» и выберите для
каждого входного параметра соответствующую область
диапазона скоростей. В случае определения разных
диапазонов скоростей выберите самый низкий диапазон
скоростей.

Затененный участок показывает минимальные и
максимальные скорости для данного вида обработки.

Рекомендованные начальные скорости могут быть приняты
за нижнюю границу этого диапазона.

для заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


