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Сверхтвердые инструментальные материалы

Краткое руководство по оптимизации:

решение проблем при выявлении поломки инструмента

Решение

1. Выберите более инертный сплав PCBN.

2. Выберите сплав PCBN с более высокой
стойкостью к абразивному износу.

3. Выберите более прочный сплав PCBN.

4. Уменьшите скорость резания.

5. Увеличьте скорость резания.

6. Уменьшите радиус при вершине.

7. Увеличьте радиус при вершине.

8. Увеличьте угол фаски.

9. Уменьшите угол фаски.

10. Увеличьте задний угол.

11. Уменьшите задний угол.

12. Увеличьте ширину хонингованной кромки.

13. Уменьшите ширину хонингованной кромки.

14. Уменьшите подачу и/или глубину резания.

15. Увеличьте подачу и/или глубину резания.

Критерии поломки инструмента

Устранимая поломка 

(проблемы, связанные с деталью)

Поломке предшествует обширный 

износ задней поверхности

Неудовлетворительное качество

обработанной поверхности
Погрешности формы

Да Нет

2, 10, 4 14, 13, 6, 3, 5

Пример износа задней
поверхности
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