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PCD

Сверхтвердые инструментальные материалы

! Различные виды сплавов PCD

Выполняемая операция обработки определяет материал режущего инструмента. 

Основные требования к инструментальному материалу:

• Стойкость к абразивному износу.

• Ударная вязкость и прочность.

• Термическая стойкость.

! Сравнение различных пластин из PCD

Повышенное качество (прочность) режущей кромки

Увеличенная стойкость к абразивному износу

Мелкозернистый Среднезернистый Крупнозернистый

Выкрашивание можно определить как образование мелких проточин на режущей кромке, которое обычно возникает, если

нагрузка на режущую кромку превышает прочность материала. В качестве обрабатываемого материала в испытаниях по

оценке стойкости сплавов PCD к выкрашиванию использовался сплав A390.

Абразивный износ характеризуется образованием канавок и выступов на задней поверхности инструмента в направлении

скольжения. Стойкость PCD к абразивному износу оценивалась при обработке алюминиевого сплава A390 с высоким

содержанием кремния в условиях непрерывного резания.

Эксплуатационные
характеристики

сплав:

зернистость:

стойкость к выкрашиванию:

стойкость к абразивному износу:

Эксплуатационные
характеристики

сплав:

зернистость:

стойкость к выкрашиванию:

стойкость к абразивному износу:

KD1400™

0,5–1 мкм

• • • • • • • • • •
• • • • •

мелкозернистый

2 мкм

• • • • • • • • •
• • •

среднезернистый

10 мкм

• • • • • • • •
• • • • •

крупнозернистый

25 мкм

• • • • • • •
• • • • • • •

KD1425™

2–30 мкм

• • • • • •
• • • • • • • •

KD1405™

0 мкм

• • • • • • •
• • • • • • • • • •
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для заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


