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Сверхтвердые инструментальные материалы

! Растачивание чугуна с вермикулярным графитом
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число отверстий

смешанная керамика
200 м/мин

660 фут/мин

твердый сплав с
покрытием 100 м/мин

330 фут/мин

KB1610™

300 м/мин
990 фут/мин

KB1610
200 м/мин

660 фут/мин

KD1425™

200 м/мин
660 фут/мин

Стойкость инструмента при точении чугуна с вермикулярным графитом,
определяется количеством обработанных отверстий

fn = 1 мм/об (0.0038 дюйм/об)
ap = 0,25 мм (0.0098 дюйм)

Инструмент с шестью кромками Инструмент с одной кромкой

УСТАНОВЛЕННАЯ
ЦЕЛЬ

Режимы резания

• Подача = 0,1 мм/об (0.0038 дюйм/об)

• Глубина резания = 0,25 мм (0.0098 дюйм)

Критерии стойкости инструмента

• VB max = 0,3 мм (0.0098")

• Число отверстий = 1500
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