
www.kennametal.su C3

Рекомендации по выбору державок

Системы креплений

• Рекомендуется для пластин Kenloc.

• Уникальная конструкция прижима 
обеспечивает жесткость закрепления.

• Гарантирует надежное крепление и точность 
повторной установки пластин.

• Пониженный уровень вибраций и повышенная 
стойкость инструмента.

Конструкция Kenclamp

• Проверенная система, прочно удерживающая
керамические пластины при выполнении
операций токарной и контурной обработки.

• Подходит для пластин стандартной геометрии 
— 80°, 75°, 55°, квадратной и треугольной формы.

• Эта система универсальна с точки зрения 
использования дополнительных
комплектующих для установки стандартных
пластин Kendex и Kenloc.

Система крепления винтом
• Крепление винтом стандартных 

токарных пластин.

Система Kenloc
• Предназначена для пластин Kenloc.

• Стопорный штифт и верхний прижим 
обеспечивают жесткое крепление.

• Возможность использования с широким 
ассортиментом пластин.

• Пластины могут использоваться как с 
прижимом, так и без него.

Система Kendex
• Предназначена для пластин Kendex.

• Дополнительный стружколом для пластин 
из керамики.

• Возможность использования с широким 
ассортиментом пластин.

Система Wedgelock™

• Крепление прижимом сверху и через 

отверстие для пластин с отверстием.
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Модульная инструментальная 

система MTS

для заказа - kennametal@kennametal.su
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