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! KM-XMZKGMS..

ПРИМЕЧАНИЕ: KGMS..: Державка в правом исполнении подходит к лезвиям в правом исполнении.
KGME..: Державка в правом исполнении подходит к лезвиям в левом исполнении.
Момент затяжки зажимного винта лезвия M50 равен 8–10 Нм.
Момент затяжки зажимного винта лезвия M65 равен 18–20 Нм.
Сборка модульных лезвий показана на стр. D58–D59.

L1 F

номер заказа номер по каталогу
размер системы

CSMS мм мм
винт крепления 

режущего лезвия Torx

зажимной
винт Torx

правое исполнение

1756550 KM63XMZKGMSR50Y KM63XMZ 63,5 31,0 MS1162 T25 MS2002 T25

3588679 KM63XMZKGMSR65Y KM63XMZ 58,5 30,0 MS1163 T30 — —

левое исполнение

1756574 KM63XMZKGMSLF50Y KM63XMZ 63,5 31,0 MS1162 T25 MS2002 T25

3588680 KM63XMZKGMSLF65Y KM63XMZ 58,5 30,0 MS1163 T30 — —

Обработка канавок и отрезка

Модульная система A4
™ для обработки канавок и точения • Режущие головки KM

™

ПРИМЕЧАНИЕ: KGMS..: Державка в правом исполнении подходит к лезвиям в правом исполнении.
KGME..: Державка в правом исполнении подходит к лезвиям в левом исполнении.
Момент затяжки зажимного винта лезвия M50 равен 8–10 Нм.
Момент затяжки зажимного винта лезвия M65 равен 18–20 Нм.
Сборка модульных лезвий показана на стр. D58–D59.

(KM-KGME.., продолжение)
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левое исполнение

3950265 KM40TSKGMEL50 KM40TS 28,0 20,5 MS1162 T25 MS2002 T25

3747132 KM50TSKGMEL50 KM50TS 38,0 25,5 MS1162 T25 MS2002 T25

3747137 KM50TSKGMEL65 KM50TS 47,0 25,5 MS1163 T30 — —

2265405 KM63TSKGMEL50 KM63TS 48,0 32,5 MS1162 T25 MS2002 T25

3590206 KM63TSKGMEL65 KM63TS 47,0 32,5 MS1163 T30 — —

3670367 KM80TSKGMEL50 KM80TS 58,0 40,5 MS1162 T25 MS2002 T25

3670368 KM80TSKGMEL65 KM80TS 57,0 40,5 MS1163 T30 — —
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