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Обработка канавок и отрезка

Пластины A4™ для обработки канавок и точения • 5 простых шагов для повышения производительности
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ПРИМЕЧАНИЕ: Выберите подачу на основе радиуса при вершине. 
Пояснения к диаграмме: R0,2 = радиус скругления вершины; 0,2 = радиус 0,2 мм.
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для заказа - kennametal@kennametal.su
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