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!Шаг 1 • Выбор геометрии пластины
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!Шаг 2 • Выбор сплава

Зачистные пластины с задним углом

!Шаг 1 • Выбор геометрии пластины

Пластины с задним угломПластины без заднего угла

Пластины Kennametal • Beyond™

Закаленные материалы • Закаленная сталь и чугун 450–750 HB (48–65 HRC)
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-EFWC (полный
профиль)

-EFWM (с одной
вставкой)

Зачистная пластина
для чистовой
обработки

-S..FWM 
(с одной вставкой)

-S..FWMT
(с несколькими вставками)

Зачистная пластина
для суперфинишной

обработки
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-EFWMT 
(с несколькими вставками)

Зачистная пластина для
чистовой обработки

-S..FWMT 
(с несколькими вставками)

Зачистные пластины без заднего угла

-S-20

Получистовая
обработка

-T..10

-T.20

-T.10

-T.20

подача (мм/об)

подача (дюйм/об)

гл
уб

и
н
а
 р
е
за

н
и
я
 (
д
ю
й
м

)

-T-15

Получистовая
обработка

-EC (полный профиль)

-EM (с одной вставкой)

-EMT (с несколькими
вставками) Чистовая

обработка
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Суперфинишная
обработка
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-S....C (полный профиль)

-S....M (с одной вставкой)

-S....MT (с несколькими вставками)

Суперфинишная
обработка

Пластины без заднего угла Пластины с задним углом

Пластины без заднего угла Пластины с задним углом
-T.10 -S..ST -S..C/-S..M -EC/-EM

Условия резания -T.20 -S..MT -S-20 -S..MT -T-20 -EMT -T-15

тяжелое прерывистое резание — KB1630/KB5630 KB1340 KB1630/KB5630 — KB1630/KB5630 —

легкое прерывистое резание — KB1625/KB5625 KB1340 KB1625/KB5625 KY4400 KB1625/KB5625 KY1615

переменная глубина резания, 

литейная или поковочная корка
KY1615/KY44O0 KB1625/KB5625 — KB1625/KB5625 KY4400 KB1625/KB5625 KY1615

плавное резание, предварительно

обработанная поверхность
KY1615/KY44O0 KB1610/KB5610 — KB1610/KB5610 KY4400 KB1610/KB5610 KY1615
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-S..FWM -EFWC

Условия резания GA-FW -S..FWMT -EFWMT -S..FWMT -S..FWMT -EFWM

тяжелое прерывистое резание — KB5630 KB1625 — — —

легкое прерывистое резание — KB1610/KB5610 KB5625 KB9610 KB1610 KB5610

переменная глубина резания,  

литейная или поковочная корка
KY4400 KB1610/KB5610 KB1610/KB5610 KB9610 KB1610 KB5610

плавное резание, предварительно обработанная поверхность KY4400 KB9610 KB9610 KB9610 KB9610 KB9610

-S..MWMT 
Зачистная пластина для
получистовой обработки 

(с несколькими вставками)

-S..ST (с одной
вставкой)

-S..MT (с несколькими
вставками) Чистовая

обработка

для заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


