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Описание марок твердых сплавов

K
T
3
1
5

P

M

K

C3, C7

K
T
P

1
0

P

M

K

C3, C7

К
е
р
м
е
ты

 с
 п
о
к
р
ы
ти
е
м

 P
V

D

Состав: Кермет с многослойным покрытием TiN/TiCN/TiN, нанесенным PVD методом,

предназначенный для токарной обработки.

Область применения: Рекомендуется для высокоскоростной чистовой и получистовой
обработки большинства углеродистых, легированных и нержавеющих сталей. Также
демонстрирует очень высокие результаты при обработке серого и ковкого чугуна.

Обеспечивает длительный и предсказуемый период стойкости инструмента и показывает
отличные результаты при чистовой обработке деталей.

Состав: Кермет с многослойным покрытием TiN/TiCN/TiN, нанесенным PVD методом,

предназначенный для токарной обработки.

Область применения: Рекомендуется для высокоскоростной чистовой и получистовой
обработки большинства углеродистых, легированных и нержавеющих сталей. Демонстрирует
также очень высокие результаты при обработке литейного и ковкого чугуна. Обеспечивает
длительный и предсказуемый период стойкости инструмента и показывает отличные
результаты при чистовой обработке деталей.

P Сталь

M Нержавеющая сталь

K Чугун

N Цветные металлы

S Жаропрочные сплавы

H Закаленная сталь

Покрытия обеспечивают
возможность выполнения
высокоскоростной чистовой и
тяжелой черновой обработки.

износо-
стойкость прочность
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Состав: Прочная твердосплавная основа, обогащенная кобальтом, с многослойным
покрытием TiN-MT-TiCN-Al2O3, нанесенным CVD методом.

Область применения: Этот сплав с CVD покрытием разработан для общей обработки
аустенитных нержавеющих сталей на умеренных режимах. Пластины из сплава KCM25

обеспечивают исключительное сочетание прочности, сопротивления образованию нароста на
кромке и износостойкости при обработке нержавеющей стали.
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Состав: Многослойное покрытие TiN-MT-TiCN-Al2O3, нанесенное методом CVD на
сверхпрочную основу.
Область применения: Сплав KCM35 разработан для обработки самой высокопрочной
нержавеющей стали. Основа выдерживает тяжелое прерывистое резание, а покрытие
обеспечивает износостойкость, необходимую для высокой стойкости инструмента.

Полированная поверхность предотвращает образование нароста на кромке даже при низких
скоростях резания. Сплав KCM35 составляет ассортимент пластин, чьи размеры и геометрия
предназначены для больших подач и глубины резания.
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Описание марки твердого сплаваПокрытие

Состав: Твердый сплав с многослойным покрытием MTCVD-TiCN-Al2O3.

Область применения: Рекомендуется для высокоскоростной чистовой и получистовой
обработки аустенитных нержавеющих сталей и конструкционных сталей в широком диапазоне
условий резания (P20–25). Сплав KCM15 в сочетании с уникальными геометриями
предотвращает образование проточин по глубине резания и снижает риск образования
заусенцев. Дополнительная обработка после нанесения покрытия снижает напряжения,

улучшает адгезию покрытия, уменьшает микровыкрашивание и нарост на кромке, а также
повышает качество обработанной поверхности детали.
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