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Четырехленточные сверла SE с внутренним подводом 

СОЖ для обработки стали

www.kennametal.su

Основная область применения

Цельные твердосплавные сверла серии B256 представляют собой высокопроизводительную платформу для обработки отверстий
средней глубины (L/D) в деталях из стали, требующих высокой точности и прямолинейности отверстия, а также большого 
удельного съема металла и высокой стойкости инструмента.

Особенности и преимущества

Геометрия вершины сверла SE

• Рельефная кромка обеспечивает высокие подачи.

Четыре ленточки
• Улучшают прямолинейность отверстия.

• Улучшают соосность при сверлении пересекающихся отверстий.

Сплав KC7315™

• Многослойное покрытие на основе TiAlN с высокой красностойкостью обеспечивает
повышение скорости резания на 30%, а также предсказуемую стойкость инструмента.

• Оптимизированное качество обработанной поверхности инструмента гарантирует
хороший стружкоотвод при сверлении более глубоких отверстий.

Инструмент по индивидуальному заказу
• Ассортимент включает полустандартные сверла промежуточных диаметров.

• По индивидуальному заказу возможно изготовление сверл различной длины,
включая ступенчатые сверла.

• Для операций последующей обработки, таких как обработка резьбы в отверстиях
шатунов, двойной угол в плане ступенчатого сверла следует отрегулировать
под размер головки винта.
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