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Сверла TX с внутренним подводом СОЖ для обработки
прецизионных отверстий 

Основная область применения

Цельные твердосплавные сверла B411 имеют X-образную вершину с углом 130° и предназначены
для обработки серого чугуна, чугуна с шаровидным графитом, а также цветных металлов и
алюминиевых сплавов. Рекомендуются для обработки прецизионных отверстий с высоким
качеством получаемой поверхности.

Особенности и преимущества

Две режущие кромки с прямыми стружечными канавками
• Прецизионная форма отверстия, даже при использовании в качестве платформы
для ступенчатых сверл сложной геометрии.

• Возможность обработки предварительно сформированных отверстий.

X-образная вершина сверла
• Превосходные центрирующие возможности.

Четырехленточная конструкция
• Наличие дополнительных ленточек повышает качество
обработанной поверхности.

• Обработка с высокой точностью по диаметру.

• Возможность обработки пересекающихся отверстий и отверстий
с выходом под углом к поверхности.

Износостойкий твердый сплав KF1™

• Высокая стойкость инструмента при обработке абразивных материалов,

таких как чугун и алюминиевые сплавы, отлитые под давлением.

• Сплав без покрытия KF1 помогает предотвратить образование
нароста на кромках при сверлении алюминия.

Инструмент по индивидуальному заказу
• Ассортимент включает полустандартные сверла
промежуточных диаметров.

• По индивидуальному заказу возможно изготовление сверл
различной длины, включая ступенчатые сверла.

• Сплав KC7205™ с покрытием обеспечивает превосходную
износостойкость инструмента и очень высокую точность
диаметра получаемого отверстия.
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