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Основная область применения

При обработке большинства резьбовых отверстий требуется снятие фаски. Ступенчатые сверла B731_HP и B732_HP 

обеспечивают выполнение обработки отверстий под резьбу стандартного размера в деталях из стали и чугуна 

за один проход, сокращая продолжительность цикла обработки и увеличивая производительность. 

В наличии обширный ассортимент ступенчатых сверл для метчиков Kennametal.

Особенности и преимущества

Геометрия вершины сверла HP    
• Низкое осевое давление предотвращает изгиб детали.

• Превосходные центрирующие возможности.

Уникальная конструкция канавки
• Значительно улучшенный стружкоотвод.

• Высокое качество обработанной поверхности отверстия.

Сплав KCPK15™ Beyond
• Сплав имеет многослойное покрытие на основе TiAIN с повышенной красностойкостью.

Высокие скорости резания позволяют выполнять обработку с минимальным использованием СОЖ.

• Хорошо отполированная поверхность обеспечивает превосходный стружкоотвод даже
при низком давлении СОЖ.

• Увеличение среднего удельного съема металла и стойкости инструмента на 10–20%.

Инструмент по индивидуальному заказу
• Ассортимент включает полустандартные сверла промежуточных диаметров.

• Использование гидравлических патронов Kennametal Slim Line рекомендуется
в случае необходимости обработки труднодоступных мест.

Ступенчатые сверла HP Beyond™ с внутренним
подводом СОЖ для обработки стали и чугуна
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