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Система кодирования резцедержателей

Пример: 

2. Форма пластины

3. Тип инструмента или главныи ̆ угол в плане 4. Задний угол

C

глубокое посадочное
гнездо для
керамических пластин

S

гнездо имеет одну
опорную стенку

F

нет смещения
режущей вершины
относительно боковой
поверхности корпуса
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KENDEX™
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KENLOC™

N* к

Контурная
обработка

TOP NOTCH™

S 

SCREW-ON

D* 

KENCLAMP™

P 

KENLEVER™

1. Тип крепления пластины

* Только Kennametal 5.
Исполнение
инструмента

6. 

Дополнительная

информация
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Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


