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KENNA PERFECT™ WIPER — чугун
Высокопрочный и серый чугун

Геометрии передней поверхности
зачистных пластин

Получистовая зачистная

-MW -MW

-S...MW

Чистовая зачистная

-FW -FW

-T-20FW

-FW

-T-20FW
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ГГеометрии передней
поверхности зачистных
пластин с задними углами

Получистовая зачистная

-MW

Чистовая зачистная

-FW SCGN-FW

SCGN-FW
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� 2-ой шаг - выбор марки режущего материала

ССерый чугун

Геометрии передней поверхности
пластин без задних углов

Геометрии передней поверхности
пластин с задними углами

Условия обработки
-FW -FW

-T-20FW
-MW -S...MW... -FW SCGN-FW -MW

тяжелое прерывистое резание – KY3500 – KB1345 – KY3500 –

слегка прерывистое резание KC9315 KY3500 KC9325 KB1345 KC9315 KY3500 KC9315

колебания глубины резания, литейная корка KT315 KY1322 KC9315 KB1345 KC9315 KY1320 KC9315

KT315 KY1320 KC9315 KB1345 KT315 KY1320 KT315

Высокопрочный чугун

Геометрии передней поверхности

пластин без задних углов

Геометрии передней поверхности

пластин с задними углами

Условия обработки -FW -T-20FW -MW -FW SCGN-FW -MW

тяжелое прерывистое резание – – – – – –

слегка прерывистое резание KC9315 KY3500 KC9315 KC9315 KY3500 KC9315

колебания глубины резания, литейная корка KT315 KY3400 KC9315 KC9315 KY3400 KC9315

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KT315 KY3400 KC9315 KT315 KY3400 KT315

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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� 1-ый шаг - выбор геометрии
передней поверхности

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


