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KENNA PERFECT ™ — Материалы высокой тердости
Закаленные стали и чугуны 450 - 750 НВ (48 - 65 HRC)

� 1-ый шаг - выбор геометрии передней
поверхности

Геометрии передней поверхности пластин без задних углов
Получистовая зачистная

-S..MWMT (со вставками)

Чистовая зачистная

-EFWMT (со вставками)

Чистовая зачистная

-S..FWMT
(со вставками)
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ГГеометрии передней поверхности зачистных 
пластин с задними углами

Чистовая зачистная

-EFWC (полный профиль)

-EFWM (со вставкой)

Суперфинишная

зачистная

-S..FWM (со вставкой)

-S..FWMT (со вставками)

подача дюймы/об

подача мм/об

гл
у
б

и
н
а
 р

е
з
а
н
и
я
 (
м

м
)

гл
у
б

и
н
а
 р

е
з
а
н
и
я
 (
д

ю
й
м

)

� 2-ой шаг - выбор марки режущего материала
ГГеометрии передней поверхности 

пластин без задних углов
Геометрии передней поверхности

пластин с задними углами

Условия обработки GA-FW -S..FWMT -EFWMT -S..MWMT
-S..FWM

-S..FWMT -EFWC/-EFWM

тяжелое прерывистое резание – KB5630 KB1625 – – –

слегка прерывистое резание – KB1610/KB5610 KB5625 KB9610 KB1610 KB5625

колебания глубины резания, литейная корка KY4400 KB1610/KB5610 KB5625/KB5610 KB9610 KB1610 KB5625

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KY4400 KB9610 KB9610 KB9610 KB9610 KB9610

� 1-ый шаг - выбор геометрии передней поверхности
ГГеометрии передней поверхности пластин
без задних углов

Получистовая

-S-20

Чистовая

-S..ST (со вставкой)

-S..MT (со вставками)

-T..10

-T.20

-T.10

-T.20

Суперфинишная
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ГГеометрии передней поверхности 
пластин с задними углами

Получистовая

-T-15

Чистовая

-EC (полный профиль)
-EM (со вставкой)
-EMT (со вставками)

-S....C (полный профиль)

-S....M (со вставкой)

-S....MT (со вставками)

Суперфинишная

-T-20
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� 2-ой шаг - выбор марки режущего материала

ГГеометрии передней поверхности 
пластин без задних углов

Геометрии передней поверхности пластин с задними углами

-T.10
-T.20

-S..ST
-S..MT -S-20

-S...C
-S...M

-S...MT -T-20

-EC
-EM

-EMT -T-15
Условия обработки

тяжелое прерывистое резание – KB1630/KB5630 KB9640 KB1630/KB5630 – KB1630/KB5630 –

слегка прерывистое резание – KB1625/KB5625 KB9640 KB1625/KB5625 KY4400 KB1625/KB5625 KY1615

колебания глубины резания, литейная корка K1615/KY4400 KB1625/KB5625 – KB1625/KB5625 KY4400 KB1625/KB5625 KY1615

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность K1615/K4400 KB1610/KB5610/KB9610 – KB1610/KB5610/KB9610 KY4400 KB1610/KB5610/KB9610 KY1615

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


