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KENNA PERFECT ™ — Материалы высокой тердости
Закаленные стали и чугуны 450 - 750 НВ (48 - 65 HRC)

� 3-ий шаг - выбор скорости резания

Скорость резания м/мин (фут/мин) Стартовая скорость

Группа обрабатываемого 
материала по KENNA PERFECT

Марка
режущего
материала

15
(50)

45
(150)

75
(250)

110
(350)

140
(450)

170
(550)

200
(650)

230
(750)

260
(850) мм/мин фут/мин

H 1

KY4400 135 450

KY1615 100 325

KB1610 140 460

KB1625 110 360

KB1630 90 295

KB5610 150 490

KB5625 120 400

KB5630 105 345

KB9610 170 560

Рекомендуемые условия обработки, которые уточняются для конкретных условий.

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


