
B108

F

5°

5°
95°

L1

γP

95°

D

γF

Dmin

Номер по каталогу D F L1 D min γF° γP°
Эталонная
пластина

Опорная
пластина

Втулка
клина

Толкатель
втулки Рычаг

Зажимной
винт рычага

Отв. под
Torx+

правостороннее исполнение

H32PCLNR12 32 22 41 40 -10.0 -5.0 CN..120408 512.112 513.023 511.023 515.018 514.123 15 IP

H40PCLNR12 40 27 41 50 -10.0 -5.0 CN..120408 512.112 513.023 511.023 515.018 514.123 15 IP

H50PCLNR12 50 35 41 63 -10.0 -5.0 CN..120408 512.112 513.023 511.023 515.018 514.123 15 IP

левостороннее исполнение

H32PCLNL12 32 22 41 40 -10.0 -5.0 CN..120408 512.112 513.023 511.023 515.018 514.123 15 IP

H40PCLNL12 40 27 41 50 -10.0 -5.0 CN..120408 512.112 513.023 511.023 515.018 514.123 15 IP

H50PCLNL12 50 35 41 63 -10.0 -5.0 CN..120408 512.112 513.023 511.023 515.018 514.123 15 IP

См. стр. A6–A7 с дополнительными 
сведениями о пластинах

С внутренним подводом СОЖ

� H-PCLN 95°

Расточные головки KENLEVER™

Пластины семейства KENLOC™

Номер по каталогу D F L1 D min γF° γP°
Эталонная
пластина

Опорная
пластина

Втулка
клина

Толкатель
втулки Рычаг

Зажимной
винт рычага

Отв. под
Torx+

правостороннее исполнение

H32PDUNR15 32 25 41 43 -12 -5.0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP

H40PDUNR15 40 27 41 50 -10 -5.0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP

H50PDUNR15 50 35 41 63 -10 -5.0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP

левостороннее исполнение

H32PDUNL15 32 25 41 43 -12 -5.0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP

H40PDUNL15 40 27 41 50 -10 -5.0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP

H50PDUNL15 50 35 41 63 -10 -5.0 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP

См. стр. A22–A23 с дополнительными 
сведениями о пластинах

С внутренним подводом СОЖ

� H-PDUN 93°

Пример заказа:

Правостороннее исполнение: H32PDUNR15 Левостороннее исполнение: H32PDUNL15 

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


