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0,4–1,3
(.015–.050)

1,3–12,7
(.050–.500)

0,2–1,0
(.008–.030)

1,3–10,0
(.050–.400)

0,1–0,3
(.003–.013)

0,2–1,5
(.008–.060)

0,1–0,5
(.005–.020)

0,4–3,3
(.016–.130)

0,1–0,2
(.002–.008)

0,2–1,0
(.008–.040)

0,1–0,3
(.003–.010)

0,2–1,3
(.008–.050)

0,2–0,4
(.007–.015)

0,6–2,3
(.025–.090)

0,2–0,4
(.007–.015)

0,8–2,3
(.030–.090)

0,1–0,3
(.002–.010)

0,1–1,3
(.005–.050)

операция
применение типа

пластины геометрия профиль

П
ла

ст
ин

ы
 K

EN
LO

C
™

сверхтяжелая MM-RP

Геометрии передней поверхности пластин Kennametal

сверхтяжелая MM-RH
(односторонняя)

чистовая
(зачистная)

MT-FW

Н
ав

ин
чи

ва
ю

щ
ие

ся
 в

ст
ав

ки

получистовая 
(зачистная)

MT-MW

супер-
 финишная

_ _GM
шлифованная

супер-
 финишная

MT-11

супер-
 финишная

MT-UF

чистовая
(зачистная)

GT-HP
шлифованная

чистовая
(зачистная)

GT-LF
шлифованная

подача — мм/об

глубина резания — мм

подача — дюйм/об

глубина резания — (дюймы)

0,04 0,063 0,01 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0 1,6 2,5 5,0   

0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0

.0015 .0025 .004 .006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .200

.004 .006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .160 .250 .500

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


