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Номер по каталогу D L1 F Bинт крепления режущей пластины (требуется 2шт.) 3ажимной винт Torx

правостороннее направление

C4KGMER50 40 33,0 20,5 MS1162 MS2002 T25

C5KGMER50 50 43,0 25,5 MS1162 MS2002 T25

C6KGMER50 63 48,0 32,5 MS1162 MS2002 T25

левостороннее направление

C4KGMEL50 40 33,0 20,5 MS1162 MS2002 T25

C5KGMEL50 50 43,0 25,5 MS1162 MS2002 T25

C6KGMEL50 63 48,0 32,5 MS1162 MS2002 T25

� KGMS-C

Модульные режущие головки Capto для проточки канавок и токарной обработки A4

Номер по каталогу D L1 F Bинт крепления режущей пластины 3ажимной винт Torx

правостороннее направление

C4KGMSR50 40 63,5 10,0 MS1162 MS2002 T25

C5KGMSR50 50 63,5 15,0 MS1162 MS2002 T25

C6KGMSR50 63 65,5 22,0 MS1162 MS2002 T25

левостороннее направление

C4KGMSL50 40 63,5 10,0 MS1162 MS2002 T25

C5KGMSL50 50 63,5 15,0 MS1162 MS2002 T25

C6KGMSL50 63 65,5 22,0 MS1162 MS2002 T25

� KGME-C

Пример заказа:

Правостороннее направление: C4KGMSR50 Левосторонние направление: C4KGMSL50

ПРИМЕЧАНИЕ: KGMS..: Правосторонний держатель использует лезвия правостороннего направления.

KGME..: Правосторонний держатель использует лезвия левостороннего направления.

Крутящий момент зажимного винта режущей пластины равен 8–10 Нм (71–88 дюймам-фунтам)

См. диаграммы модульных режущих узлов на стр. D96.

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


