
D124

Карбидная оправка со
сквозной подачей СОЖ

� E-NNT

Расточные оправки и головки для проточки канавок TOP NOTCH™
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Эталонная пластина Номер по каталогу D D min F L1 Прижим Винт прижима Отв. под Torx+

правостороннее исполнение

N.3L H32NNTOR3 32,0 44,0 22 41,3 CM73LP MS2111 K25IP

N.3L H40NNTOR3 40,0 54,0 27 41,3 CM73LP MS2111 K25IP

N.4L H60NNTOR4 60,0 73,2 43 41,3 CM73LP MS2111 K25IP

левостороннее исполнение

N.3R H32NNTOL3 32,0 44,0 22 41,3 CM72LP MS2111 K25IP

N.3R H40NNTOL3 40,0 54,0 27 41,3 CM72LP MS2111 K25IP

Со сквозной СОЖ

� H-NNT

* Минимальная производительность расточки меняется в зависимости от глубины канавки. Подробности см. на стр. D129.

Пример заказа:

Правостороннее направление: H32NNTOR3 Левостороннее направление: H32NNTOL3

Эталонная пластина Номер по каталогу D min D L1 F A CS Прижим Винт прижима Шестигранник (мм)/отв. под Torx+

правостороннее исполнение

N.2L E16RNNTOR2 22 16 200 11 5,537 — CM75 MS1200 T10

N.2L E20SNNTOR2 26 20 250 13 7,137 — CM75 MS1200 T10

N.3L E25TNNTOR3 34 25 300 17 7,935 — CM73LP MS2111 25 IP

левостороннее исполнение

N.2R E16RNNTOL2 22 16 200 11 5,537 — CM74 MS1200 T10

N.2R E20SNNTOL2 26 20 250 13 7,137 — CM74 MS1200 T10

N.3R E25TNNTOL3 34 25 300 17 7,935 — CM72LP MS2111 25 IP

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


