
NER12CA2

Правая

� NE-CA

*ПРИМЕЧАНИЕ. Минимальный диаметр отверстия зависит от типа резьбы и шага. Подробнее см. стр. E75.

Резьбовые резцовые вставки TOP NOTCH™

Дополнительные

сведения о пластинах см.

на стр. E9.

ПРИМЕЧАНИЕ. Размер F измеряется по канавочной пластине типа TOP NOTCH с острыми (неизношенными) кромками.

Пример заказа:

NER12CA2

E24

Эталонная
пластина

Номер по
каталогу D min F L1 Прижим Винт прижима

Отв. под 
Torx / Torx+

Pадиальный
регулировочный

винт
Отв. под 

Torx / Torx+

Осевой
регулировоч-

ный винт
Прижимной

винт
Отв. под 

Torx / Torx+ Шайба

N.2L 50 20 55,670 CM75 MS1025 2.5MM KUAM23 2.5MM KUAM31 191.406 4MM CSWM 060 050

N.2L NER20CA2 70 25 70,000 CM75 MS1025 2.5MM KUAM25 2.5MM KUAM33 191.407 5 MM CSWM 080 050

N.3L NER25CA3 100 32 100,000 CM73LP MS412 4 MM KUAM27 4 MM KUAM33 MS364 6 MM CSWM 100 080

N.4L NER25CA4 100 32 100,000 CM73LP MS412 4 MM KUAM27 4 MM KUAM33 MS364 6 MM CSWM 100 080

Левая

N.2R NEL12CA2 50 20 55,000 CM74 MS1025 2.5 MM KUAM23 2.5 MM KUAM31 191.406 4 MM CSWM 060 050

N.3R NEL25CA3 100 32 100,000 CM72LP MS412 4 MM KUAM26 4 MM KUAM33 MS364 6 MM CSWM 100 080

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


