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KENNA PERFECT™ - нарезание резьбы инструментом LT
5 простых шагов для повышения производительности

� 4-ый шаг - выбор инструмента из каталога

ПРИМЕЧАНИЕ. Размер пластины должен соответствовать размеру эталонной пластины выбранного инструмента.

Требуемая информация: 

• наружная или внутренняя резьба - минимальный диаметр

отверстия (для внутренней резьбы)

• исполнение инструмента

• размер пластины (размер эталонной пластины)

Выбирайте инструмент в соответствии с размером пластины

и ее исполнением

номер по
каталогу

эталонная
пластина

минимальный
диаметр

отверстия
клин

S1212LSER3 LT11NRA60 .90 in SM-YI3

A2020LSER16 LT16NR 16 mm SM-YI3

� 5-ый шаг - выбор опорной пластины
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SMYE* 1N или SMYI *1N

SMYE*1.5N или SMYI*1.5N

(дюйм)

диаметр шага

мм

SMYE*2N или SMYI*2NSM
YE*3N или SM

YI*3N

SMYE*1.5N или SMYI*1.5N
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резьба RH/технологическая оснастка RH

резьба LH/технологическая оснастка LH

резьба LH/технологическая оснастка RH

резьба RH/технологическая оснастка LH шаг (мм)

*обозначает размер клина: 3 = размер клина 16 (3/8 дюйма D)

4 = размер клина 22 (1/2 дюйма D)

Если рекомендуемая опорная пластина не входит в комплектацию инструмента, то ее следует заказать отдельно.

ПРИМЕЧАНИЕ. Выбор угла врезания и числа проходов при нарезании резьбы следует делать согласно рекомендациям на стр. E65–E67 настоящего
каталога. Подробную информацию, как правильно выбрать клин, см.на стр. E83–E84.
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Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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Требуемая информация: 

• резьба дюймовая или метрическая

• шаг

• метод нарезания винтовой (исполнение инструмента, направление подачи, направление резьбы)

Выбор опорной пластины SMYE... для пластины, обрабатывающей правую наружную резьбу и левую внутреннюю

SMYI... для пластины, обрабатывающей правую внутреннюю резьбу и левую наружную

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


