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Технические данные для нарезания резьбы
Таблица значений для врезной подачи

Метрическая система ISO, внешнее нарезание резьбы

шаг резьбы P (мм) 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00

глубина h3 0,307 0,460 0,613 0,767 0,920 1,074 1,227 1,534 1,840 2,147 2,454 2,760 3,067

число проходов 4 4 5 6 6 8 8 10 12 14 15 15 16

значения для радиальной врезной подачи (X) и боковой врезной подачи (X/Z)

проходов X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z

1 0,117/- 0,176/- 0,195/- 0,206/- 0,248/- 0,216/- 0,247/- 0,238/- 0,223/- 0,204/- 0,205/- 0,231/- 0,226/-

2 0,078/0,045 0,118/0,068 0,140/0,081 0,160/0,092 0,192/0,111 0,194/0,112 0,222/0,128 0,248/0,143 0,272/0,157 0,294/0,170 0,324/0,187 0,362/0,211 0,391/0,227

3 0,060/0,035 0,090/0,052 0,108/0,062 0,123/0,071 0,147/0,085 0,149/0,986 0,170/0,098 0,190/0,110 0,209/0,120 0,225/0,130 0,249/0,144 0,280/0,162 0,301/0,174

4 0,052/0,029 0,076/0,044 0,090/0,052 0,104/0,060 0,124/0,072 0,126/0,073 0,144/0,083 0,161/0,093 0,176/0,102 0,190/0,110 0,210/0,121 0,236/0,136 0,254/0,147

5 0,080/0,046 0,091/0,053 0,110/0,063 0,111/0,064 0,126/0,073 0,141/0,082 0,155/0,089 0,167/0,097 0,185/0,107 0,208/0,120 0,224/0,129

6 0,083/0,048 0,099/0,057 0,100/0,058 0,114/0,066 0,128/0,074 0,140/0,081 0,151/0,087 0,167/0,096 0,188/0,108 0,202/0,117

7 0,092/0,053 0,105/0,061 0,118/0,068 0,129/0,074 0,139/0,080 0,154/0,089 0,173/0,100 0,186/0,107

8 0,087/0,049 0,098/0,057 0,109/0,063 0,120/0,069 0,129/0,075 0,143/0,083 0,161/0,093 0,173/0,100

9 0,103/0,059 0,113/0,065 0,122/0,070 0,134/0,078 0,151/0,087 0,163/0,094

10 0,098/0,056 0,106/0,061 0,115/0,066 0,127/0,073 0,143/0,082 0,154/0,089

11 0,101/0,058 0,109/0,063 0,121/0,070 0,136/0,078 0,146/0,084

12 0,097/0,056 0,105/0,060 0,115/0,067 0,130/0,075 0,140/0,081

13 0,100/0,058 0,111/0,064 0,125/0,072 0,134/0,077

14 0,097/0,056 0,107/0,061 0,120/0,069 0,129/0,074

15 0,102/0,059 0,116/0,067 0,124/0,072

16 0,120/0,069

Метрическая система ISO, внутреннее нарезание резьбы

шаг резьбы P (мм) 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00

глубина h1 0,271 0,406 0,541 0,677 0,812 0,947 1,083 1,353 1,624 1,894 2,165 2,436 2,706

число проходов 4 4 5 6 6 8 8 10 11 12 14 15 16

значения для радиальной врезной подачи (X) и боковой врезной подачи (X/Z)

проходов X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z

1 0,108/- 0,162/- 0,182/- 0,196/- 0,235/- 0,212/- 0,243/- 0,243/- 0,263/- 0,277/- 0,261/- 0,269/- 0,277/-

2 0,067/0,039 0,102/0,058 0,120/0,069 0,137/0,079 0,165/0,095 0,166/0,096 0,190/0,110 0,213/0,123 0,243/0,140 0,272/0,157 0,288/0,166 0,313/0,180 0,336/0,194

3 0,052/0,030 0,077/0,045 0,092/0,053 0,105/0,061 0,126/0,073 0,128/0,074 0,146/0,084 0,163/0,094 0,187/0,108 0,209/0,120 0,221/0,127 0,240/0,138 0,258/0,149

4 0,044/0,025 0,065/0,038 0,078/0,045 0,089/0,051 0,107/0,062 0,108/0,062 0,123/0,071 0,138/0,079 0,157/0,091 0,176/0,102 0,186/0,107 0,202/0,117 0,218/0,126

5 0,069/0,040 0,078/0,045 0,94/0,054 0,095/0,055 0,108/0,063 0,121/0,070 0,139/0,080 0,155/0,089 0,164/0,095 0,178/0,103 0,192/0,111

6 0,072/0,041 0,085/0,049 0,086/0,050 0,098/0,057 0,110/0,063 0,125/0,072 0,140/0,081 0,148/0,086 0,161/0,093 0,173/0,100

7 0,079/0,046 0,090/0,052 0,101/0,058 0,115/0,067 0,129/0,074 0,136/0,079 0,148/0,086 0,159/0,092

8 0,073/0,042 0,084/0,048 0,094/0,054 0,107/0,062 0,120/0,069 0,127/0,073 0,138/0,080 0,148/0,086

9 0,088/0,051 0,101/0,058 0,113/0,065 0,119/0,069 0,129/0,075 0,139/0,080

10 0,082/0,048 0,095/0,055 0,106/0,061 0,113/0,065 0,122/0,071 0,132/0,076

11 0,092/0,052 0,101/0,058 0,107/0,062 0,116/0,067 0,125/0,072

12 0,097/0,056 0,102/0,059 0,111/0,064 0,120/0,069

13 0,098/0,057 0,107/0,062 0,115/0,066

14 0,095/0,055 0,103/0,059 0,111/0,064

15 0,099/0,057 0,107/0,062

16 0,103/0,060

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su

СИ
СТ

ЕМ
А 

ПО
ДБ

ОР
А 

KE
NN

A
PE

RF
EC

T
ПЛ

АС
ТИ

НЫ
ОБ

РА
БО

ТК
А 

ПО
ВН

УТ
Р.

/В
НЕ

Ш
Н.

 Д
ИА

МЕ
ТР

У
ИН

СТ
РУ

МЕ
НТ

АЛ
ЬН

ЫЙ
ПЕ

РЕ
ХО

ДН
ИК

 VD
I

ПР
ОР

ЕЗ
АН

ИЕ
 К

АН
АВ

ОК
 И

ОБ
РЕ

ЗК
А

НА
РЕ

ЗА
НИ

Е Р
ЕЗ

ЬБ
ИН

СТ
РУ

МЕ
НТ

 Д
ЛЯ

СП
ЕЦ

ИА
ЛЬ

НЫ
Х П

РИ
МЕ

НЕ
НИ

Й
БЫ

СТ
РО

СМ
ЕН

НЫ
Е Н

АС
АД

КИ
KM

КЛ
АС

СИ
ЧЕ

СК
ИЕ

 И
ЗД

ЕЛ
ИЯ

ТЕ
ХН

ИЧ
ЕС

КИ
Й 

РА
ЗД

ЕЛ
УК

АЗ
АТ

ЕЛ
Ь

для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


