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Технические данные для нарезания резьбы
Таблица значений для врезной подачи

Резьба NPT,

наружная и внутренняя механическая обработка

Резьба BSPT,

наружная и внутренняя механическая обработка

Трапецеидальная резьба по DIN 103,

наружная и внутренняя механическая обработка

Закругленная резьба по DIN 405,

наружная и внутренняя механическая обработка

шаг, Gg/Z 28 19 14 11

глубина 0,581 0,856 1,162 Резьба BSPT

число проходов 5 6 8 10

значения для радиальной врезной подачи (X) и боковой врезной подачи (X/Y)

последовательность проходов X/Z X/Z X/Z X/Z

1 0,179/– 0,223/– 0,222/– 0,214/–

2 0,134/0,070 0,181/0,094 0,213/0,111 0,242/0/0,126

3 0,103/0,054 0,139/0,072 0,163/0,085 0,186/0,097

4 0,087/0,045 0,1171/0,061 0,138/0,072 0,157/0,082

5 0,078/0,040 0,103/0,054 0,121/0,063 0,138/0,072

6 0,093/0,049 0,110/0,057 0,125/0,065

7 0,101/0,052 0,115/0,060

8 0,094/0,049 0,107/0,056

9 0,100/0,052

10 0,095/0,049

шаг, Gg/Z 27,0 18,0 14,0 11,5 8,0

глубина 0,0750 1,129 1,451 1,767 2,540

число проходов 6 8 10 12 14

значения для радиальной (X) и боковой (X/Y) подач

последовательность проходов X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z

1 0,19/– 0,22/– 0,240/– 0,24/– 0,255/–

2 0,15/0,087 0,181/0,104 0,200/0,115 0,208/0,120 0,250/0,144

3 0,13/0,075 0,152/0,088 0,170/0,098 0,182/0,105 0,245/0,141

4 0,11/0,063 0,141/0,081 0,150/0,086 0,168/0,097 0,230/0,133

5 0,09/0,052 0,131/0,075 0,140/0,081 0,155/0,089 0,210/0,121

6 0,08/0,046 0,121/0,070 0,130/0,075 0,145/0,084 0,195/0,112

7 0,101/0,058 0,120/0,069 0,138/0,079 0,180/0,104

8 0,082/0,047 0,110/0,063 0,124/0,072 ,175/0,101

9 0,100/0,058 0,117/0,067 0,170/0,098

10 0.091/0,052 0,105/0,060 0,155/0,089

11 0,095/0,055 0,140/0,080

12 0,090/0,052 0,125/0,072

13 0,110/0,063

14 0,100/0,058

шаг 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0

глубина 0,090 1,25 1,75 2,25 2,75

число проходов 6 8 10 12 14

значения для радиальной врезной подачи (X) и боковой врезной подачи (X/Y)

последовательность проходов X/Z X/Z X/Z X/Z X/Z

1 0,240/– 0,250/– 0,260/– 0,265/– 0,285/–

2 0,190/0,051 0,230/0,062 ,245/0,066 0,270/0,072 0,295/0,079

3 0,137/0,037 0,175/0,047 0,220/0,059 0,250/0,067 0,275/0,074

4 0,124/0,033 0,149/0,040 0,200/0,054 0,230/0,062 0,255/0,068

5 0,110/0,029 0,126/0,034 0,175/0,047 0,210/0,056 0,235/0,063

6 0,099/0,027 0,114/0,031 0,160/0,043 0,190/0,051 0,215/0,058

7 0,106/0,028 0,145/0,039 0,175/0,047 0,200/0,054

8 0,100/0,028 0,103/0,035 0,160/0,043 0,185/0,050

9 0,115/0,031 0,145/0,039 0,170/0,046

10 0,100/0,027 0,130/0,035 0,155/0,042

11 0,120/0,032 0,140/0,038

12 0,105/0,028 0,125/0,033

13 0,115/0,031

14 0,100/0,027

шаг, Gg/Z 10 8 6

глубина 1,31 1,63 2,17

число проходов 8 10 12

значения для радиальной врезной подачи (X) и боковой врезной подачи (X/Y)

последовательность проходов X/Z X/Z X/Z

1 0,210/– 0,220/– 0,206/–

2 0,205/0,055 0,210/0,058 0,250/0,067

3 0,195/0,052 0,200/0,055 0,024/0,064

4 0,180/0,048 0,190/0,051 0,230/0,062

5 0,160/0,042 0,175/0,047 0,215/0,059

6 0,140/0м037 0,160/0,043 0,195/0,54

7 0,115/0,031 0,145/0,039 0,180/0,048

0,090/0,024 0,1360/0,035 0,160/0,043

9 0,110/0,029 0,140/0,038

10 0,140/0,038 0,120/0,032

11 0,100/0,027

12 0,080/0,024
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Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


