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Стандартные формы резьбы

Технические данные для нарезания резьбы
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UNJ

(контролируемый радиус впадины профиля)

Применение: авиационная и космическая промышленность

резьба Витворта (дюймовая резьба)

Применение: арматура и стыки газо- и водопроводов, 

а также канализационные трубы (замещено ISO)

Американская резьба

Применение: арматура и стыки трубопроводов

NPT

(американская трубная резьба по государственному стандарту)

Применение: арматура и стыки трубопроводов

BSPT

(британская нормальная трубная резьба)

Применение: трубная резьба для паро-, газо- и водопроводов

TR (трапецеидальная резьба) по DIN 103

Применение: машиностроение для винтов,

передающих движение

Трапецеидальная резьба Acme

Применение: резьба Acme обычно используется в

машиностроении для винтов, передающих движение

Усеченная резьба Acme (укороченная)

Применение: где обычная резьба Acme слишком глубоко нарезается

Резьба для фланцевых соединений API Форма резьбы обсадных труб API и
закругленная резьба для систем

трубопроводов

Американская резьба API

ось винта

постепенное

сужение 1:16

гайка

винт

показано постепенное
сужение чрезмерное

1/2 d действие

1/2 d
1
действие

1/2 d
2

действие

1/2 d действие

1/2 d
1
действие

1/2 d
2

действие

A=0,0307 P

B=0,3707 P—x d действие
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Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


