
VCMR

.PGR

VBMR

VPGN

NPGR

NP.13..

NP.5..

NP.13M..R

NP.332

F2

Пластины TOP NOTCH™ для контурной обработки

� 1-й этап—Выберите геометрию режущей пластины

Режущие пластины с отрицательным передним углом

Черновая обработка

K..X-32

Средний режим резания

K..X-25, K..X-20,

K..X-15

Чистовая обработка

KCGR

Чистовая обработка

K.GR-08, K.G.-15, K.G.-20
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K..X-32

KCGR

K.GR-08

K.G.-15

K.G.-20

K..X-25

K..X-20

K..X-15

VCMR

Средний режим резания

Чистовая обработка

.CGR, VBMR

Чистовая обработка

VCGN

скорость подачи (д/об)
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ПРИМЕЧАНИЕ. Подробный перечень
стружколомов  см. на стр. F8

ПРИМЕЧАНИЕ. Подробный перечень
стружколомов  см. на стр. F8

VCMR

.CGR

VBMR

VCGN

� 2-й  этап—Выберите сплав

Сталь Нержавеющая сталь

Режим резания

тяжелое прерывистое резание KC9125 KC8050 KC8050 KC9225 KC8050 KC8050

слегка прерывистое резание KC9110 KC9125 KC8050 KC5010 KC5025 KC5025

колебание глубины резания, литейная корка KT315 KC9125 KC9125 KT315 KC9225 KC9225

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KT315 KC9110 KC9110 KT315 KC5010 KC9225

Чугун Цветные металлы

Режим резания

тяжелое прерывистое резание KC9315/KB1345 KC8050 KC8050 KC5010 KC5010 KC5010

слегка прерывистое резание KC9315/KB1345 KC9315 KC8050 KC5410/KD1425 KC5010 KC5010

колебание глубины резания, литейная корка KC5010/KB1345 KC9315 KC9315 KD1425 KC5410 KC5410

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KT315/KB1345 KC5010 KC5010 KD1425 KC5410 KC5410

Жаропрочные сплавы

Режим резания

тяжелое прерывистое резание KC5025 K68 K68

слегка прерывистое резание KC5010 KC5010 KC8050

колебание глубины резания, литейная корка KC5010 KC5010 KC5010

спокойное резание, предварительно обработанная поверхность KC5010 KC5010 KC5010

KENNA PERFECT 

Режущие пластины с положительным передним углом

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


