
F8

Перечень стружколомов

004 - .012
(0,1 - 0,3)

.010 - .070
(0,3 - 1,8)

.004 - .012
(0,1 - 0,3)

.010 - .070
(0,3 - 1,8)

.004 - .014
(0,1 - 0,4)

.010 - .080
(0,3 - 2,0)

.004 - .014
(0,1 - 0,4)

.010 - .080
(0,3 - 2,0)

.006 - .016
(0,2 - 0,4)

.030 - .110
(0,8 - 2,8)

.008 - .018
(0,2 - 0,5)

.040 - .120
(1,0 - 3,0)

.012 - .026
(0,3 - 0,7)

.060 - .200
(1,5 - 5,1)

.010 - .022
(0,3 - 0,6)

.045 - .140
(1,1 - 3,6)

операция
тип пластины
применение геометрия пластины профиль

Ко
нт

ур
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

TO
P 

N
O

TC
H

чистовая
обработка

DCGR 
точная 

шлифовка

чистовая
обработка

KCGR 
точная 

шлифовка

чистовая
обработка

VBMR

чистовая
обработка

VCGR 
точная 

шлифовка

чистовая
обработка

KNGX-15

получистовая
обработка KNGX-20

получистовая 
обработка KNGX-25

черновая
обработка KNGX-32

скорость подачи — (мм)

0,04 0,063 0,01 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0 1,6 2,5 5,0

0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0

глубина реза — (мм)

скорость подачи — дюймов

.0015.0025 .004. 006. 010. 016. 025. 040. 060 .100 .200

.004 .006 .010 .016 .025 .040 .060 .100 .160 .250 .500

глубина реза — дюймов

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


