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Справочное руководство

� Режущие пластины стандарта ANSI/ISO

KKENLOC™ SCREW-ON
Геометрии передней

поверхности KENDEX™
Геометрии передней оверхности

KENDEX с задними углами

A2–A16 A100–A111 A90–A91 A74–A77

A18–A30 A110–A117 — A76–A79

A32–A33 A116–A119 A90–A93 A80–A81

A34–A45 A118–A121 A92–A95 A82–A87

A46–A57 A122–A129 A94–A99 A86–A87

A58–A64 A130–A133 — —

A64–A73 A132–A133 — A88–A89

� Инструменты специализированного применения

C

D

R

S

T

V

W

Инструменты контурной
бработки TOP NOTCH KENDEX Mini K-LOCK™

Режущие пластины F4–F7 F24 F22

Резцедержатели F9–F21 F25–F26 F23

� Нарезание резьбы, проточка канавок, отрезка

LT TOP NOTCH™ TOP NOTCH A4™ A3™ A2™

Режущие пластины E34–E51 E10–E17 D104–D117 D70–D75 D33–D35 D14–D16

Резцедержатели E53–E60 E19–E27 D119–D128 D77–D94 D37–D56 D18–D26

Для размещения заказа свяжитесь с компанией Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal или посетите веб-сайт: www.kennametal.su
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


