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Режущие узлы KM
Система идентификации

Размеры системы

Kennametal
Модульные

Особенность
Угол 

зазора
пластины

Тип инструмента или угол опереженияСпособ крепления пластины

зажим сверху

Kenclamp

зажим KL сверху со
шпилькой и отверстием

Зажим Top Notch

Крепеж прихвата
вставки

винтовой зажим

P-зажим

Форма пластины

*Только стандарт Kennametal

Чтобы разместить заказ, связывайтесь с Kennametal или с уполномоченным дистрибьютором Kennametal, или же посетите сайт www.kennametal.su.
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для размещения заказа - kennametal@kennametal.su

для заказа - kennametal@kennametal.su


